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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T12911—1991《纸和纸板油墨吸收性的测定法》,与GB/T12911—1991相比,除

结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,1991年版的第1章);

b) 删除了油墨吸收时间的术语和定义(见1991年版的4.2);

c) 更改了设备和材料的相关描述和要求(见第5章,1991年版的第5章);

d) 增加了试样长度偏差的要求(见6.2);

e) 删除了仪器检查、预热和校准要求(见1991年版的8.1);

f) 更改了测定绿光反射因数R0 的相关要求(见8.1,1991年版的8.2);

g) 更改了涂墨和擦墨方法,以及擦墨后试样反射因数测定方法的描述(见8.2、8.3,1991年版的

8.3、8.4);

h) 删除了计算公式中油墨的修正系数Rk(见1991年版的9.1、附录B);

i) 删除了计算油墨吸收值变异系数的要求(见1991年版的9.3);

j) 将附录“油墨吸收指数表示法”移至正文中(见9.2,1991年版的附录B);

k) 更改了试验报告应包括的内容(见第10章,1991年版的第11章);

l) 更改了精密度要求(见附录A,1991年版的第10章)。
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纸和纸板 油墨吸收性的测定

1 范围

本文件描述了纸和纸板油墨吸收性的测定方法。
本文件适用于各种白色或接近白色的印刷用纸和纸板油墨吸收性的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T450 纸和纸板 试样的采取及试样纵横向、正反面的测定

GB/T7973 纸、纸板和纸浆 漫反射因数的测定(漫射/垂直法)

GB/T10739 纸、纸板和纸浆 试样处理和试验的标准大气条件

QB/T1020 纸和纸板印刷适性试验用标准油墨

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
油墨吸收性 inkabsorbency
纸和纸板在规定时间内吸收标准油墨的性能。
注:以油墨吸收值表示,用试样同一表面吸收油墨前后反射因数之差除以该试样吸收油墨前的反射因数来计算。

4 原理

通过测定纸和纸板在规定时间内标准面积上吸收标准吸收性油墨后表面反射因数值降低的程度来

表示油墨吸收性能。

5 设备和材料

5.1 涂墨装置

涂墨装置包括油墨刮棒、涂墨压板和装置底座(如图1所示),其中涂墨压板的开孔为正方形,面积

为(20.0±0.4)cm2,压板厚度为0.10 +0.02
 0 mm。
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标引序号说明:

1———油墨刮棒;

2———涂墨压板;

3———装置底座。

图1 涂墨装置示意图

5.2 自动擦墨装置

自动擦墨装置能用擦墨纸按规定的油墨吸收时间擦去试样上未被吸收的油墨,留下色调均匀一致

的墨迹。一般包含机座、擦墨台、扇形体、电机、卷纸轴及卷纸架等部件。
注:采用自动擦墨方式时使用自动擦墨装置。

5.3 反射光度计

仪器几何条件和光谱特性应符合GB/T7973的有关规定。

5.4 秒表

分度值为0.1s。

5.5 标准吸收性油墨

符合QB/T1020的规定。

5.6 擦墨纸

擦墨纸能在擦拭过程中有效清除试样表面未被吸收的油墨,且不会对试样造成任何物理性损伤。
注:手动擦墨时,使用具有良好柔韧性和强度,且不易掉屑的卷筒卫生纸;自动擦墨时,使用与仪器适配并满足擦墨

性能及保护试样要求的专用纸张。

6 试样采取和制备

6.1 按GB/T450的有关规定取样。
6.2 在距平板纸和卷筒纸边缘15mm以上的部位一次切取长为(210±5)mm、宽为(65±2)mm的试

样(试样的长边方向与样品纵向一致),确保试样的每个被测面(单面使用的试样为正面,双面使用的试

样为正面及反面)有不少于5个可用试样。将每个试样正面向上叠成一叠,上、下各衬一张相同材质的

试样加以保护。

7 试样处理

试样应按GB/T10739的规定进行温湿处理,并在此大气条件下进行试样制备和试验。
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8 试验步骤

8.1 涂墨前试样反射因数测定

按GB/T7973的有关规定,用反射光度计(5.3)测定试样表面涂标准吸收性油墨前的绿光反射因

数R0,被测试样下应衬相同材质试样若干层至不透光。依次测定5个试样。

8.2 涂墨和擦墨

8.2.1 取一个已知绿光反射因数R0 的试样,将其放置在涂墨装置(5.1)的涂墨压板下。放置时,试样

被测面朝上,长边应平行于涂墨压板的前后方向,长边方向的中心线应与涂墨压板开孔中心位置对齐。

8.2.2 将标准吸收性油墨(5.5)搅拌均匀,取适量刮涂在涂墨压板前端,用油墨刮棒沿试样长边方向一

次性将油墨均匀刮涂于压板开孔处的试样上,使之形成面积为(20.0±0.4)cm2、厚度约0.1mm的正方

形油墨膜。

8.2.3 如使用自动擦墨装置(5.2),应提前设置吸收时间为2min,擦墨速度为(15.5±1.0)cm/min;手
动擦墨时使用秒表(5.4)计时,在油墨吸收时间达到2min后,立即用擦墨纸擦除试样上未被吸收的油

墨,并在10s内完成擦除。两种擦墨方式的擦墨方向均为单向且与涂墨方向一致。通过上述擦墨操作

后,确保在试样上留下一块面积为(20.0±0.4)cm2,色调均匀一致的墨迹。

8.2.4 重复8.2.1、8.2.2、8.2.3步骤,依次对5个试样进行涂墨和擦墨。

8.3 擦墨后试样反射因数测定

为防止墨迹受外界环境影响发生变化,擦墨后立即用反射光度计测定试样墨迹中心区域的绿光反

射因数R1,并在30s内完成测定,操作及要求同8.1,被测试样下应衬相同材质的未涂墨试样若干层至

不透光。依次测定5个试样。

9 结果的表示

9.1 油墨吸收值

油墨吸收值(X1),数值以%表示,按公式(1)计算:

X1=
R0-R1

R0
×100 ……………………(1)

  式中:

X1———油墨吸收值,%;

R0———涂油墨前试样表面的绿光反射因数,%;

R1———擦油墨后试样表面墨迹中心区域的绿光反射因数,%。
分别计算每个试样的油墨吸收值,结果保留一位小数,然后算出5个测试结果的算术平均值,结果

取整数。试验结果精密度见附录A。

9.2 油墨吸收指数

为排除纸的亮度对油墨吸收值的影响,也可用油墨吸收指数(X2)表示纸和纸板的油墨吸收性

能,按公式(2)计算:

X2=100
1
R1

-
1
R0

æ

è
ç

ö

ø
÷ ……………………(2)
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  式中:

X2———油墨吸收指数;

R1———擦油墨后试样表面墨迹中心区域的绿光反射因数,%;

R0———涂油墨前试样表面的绿光反射因数,%。
分别计算每个试样的油墨吸收指数,结果保留一位小数,然后算出5个计算值的算术平均值,结果

取整数。

10 试验报告

试验报告应包括下列内容:

a) 本文件编号;

b) 测试时间和地点;

c) 测试样品的所有信息;

d) 测试时使用的环境温度和湿度;

e) 试样的油墨吸收值或油墨吸收指数;

f) 可能影响结果的与本文件所述步骤的任何偏差。
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附 录 A
(资料性)
精密度

A.1 概述

精密度数据来自典型的印刷用纸和纸板样品。
报告的重复性限和再现性限是在相同试验条件下,对相同材料得到的两组试验结果进行比较时,在

95%置信概率下可能出现的最大差值的估计值。这种估计不适用于不同材料或不同试验条件。
注:计算依据GB/Z24987。重复性限和再现性限通过重复性标准偏差和再现性标准偏差乘以2.77计算得到,其

中,2.77=1.962。

A.2 重复性和再现性

根据本文件的规定,5个实验室参与了实验室间测定油墨吸收性的比对。每个实验室对5种样品

进行了5次重复试验。精密度数据见表A.1和表A.2。

表 A.1 纸和纸板油墨吸收性测定结果的重复性

样品名称
实验室数

个

平均值

%

标准偏差

Sr/%

变异系数

Cv,r/%

重复性限

r/%

字典纸 5 25.92 1.04 4.01 2.88

胶版印刷纸 5 28.15 0.82 2.91 2.27

涂布美术印刷纸 5 5.81 0.38 6.54 1.05

涂布白卡纸 5 5.47 0.24 4.39 0.66

轻型印刷纸 5 38.36 0.67 1.75 1.86

  注:表中的平均值采用手动擦墨方式测得。

表 A.2 纸和纸板油墨吸收性测定结果的再现性

样品名称
实验室数

个

平均值

%

标准偏差

SR/%

变异系数

Cv,R/%

再现性限

R/%

字典纸 5 25.92 2.33 8.99 6.45

胶版印刷纸 5 28.15 1.56 5.54 4.32

涂布美术印刷纸 5 5.81 0.32 5.51 0.89

涂布白卡纸 5 5.47 0.50 9.14 1.39

轻型印刷纸 5 38.36 0.88 2.29 2.44

  注:表中的平均值采用手动擦墨方式测得。
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